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Exkurs: Messung der
Gesamtanlagen-
effektivitat als
Fundament fur
Predictive Maintenance

Lohnt sich eine OEE-Analyse? Darauf kennt Heinz-Joachim
Schulte, Griinder des OEE-Institutes in Much, die Antwort:

»Nach meinen Messerfahrungen ist eine Verdopplung der Produkti-
vitat bei den meisten Maschinen absolut realistisch. Deshalb lohnt
sich die Uberpriifung des Produktionsprozesses auf jeden Fall.« Ein
reales Beispiel: Eine Maschine wird in drei Schichten betrieben. In
jeder Schicht ruht die Maschine fir insgesamt 20 Minuten, weil

ein manueller Behalterwechsel ansteht. Das summiert sich zu 60
Minuten taglich. Aufs Jahr gerechnet fallt die Maschine somit fiir
mehr als 10 Tage aus.

Die Analyse des Technischen Handels flihrte zu einer Veranderung
im Arbeitsablauf und ergibt am Ende ein Einsparpotential von
252.000 Euro p. a. »Es ist eine weitere Maschine in der Maschine
versteckt«, kommentiert Schulte augenzwinkernd. Daher empfiehlt
es sich aus seiner Sicht, die Messung der OEE als Fundament fir

PM zu nutzen.

Nach meinen Messerfahrungen
ist eine Verdopplung der
Produktivitat bei den meisten
Maschinen absolut realistisch.

«

q Heinz-Joachim Schulte,
Griinder des OEE-Institutes
in Much
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Was ist Overall
Equipment
Effectiveness (OEE)?

Effektivitat
nach OEE

OEE

Verfiigbarkeit Geschwindigkeit Qualitat

Verluste
1. Stérungen 3. Leerlauf- 5. Qualitatsverluste
) Kurzstillstinde )
2. Riisten u. 4. Verringerte
Einrichten Geschwindigkeit 6. Anlaufverluste
Maschinenzeit

Stillstand

Geschwindigkeit

Qualitat

Verfiigbare Operationelle Netto Effektive
Produktionszeit Produktionszeit Produktionszeit Produktion

A Quelle: OEE-Institute



